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Освещен опыт создания газовзрывных процессов с многоточечным спосо-
бом инициирования детонации метано-кислородной смеси в объеме камере 
взрыва. Приведены геометрические параметры основных конструктивных 
элементов камеры взрыва, обеспечивающие устойчивое образование дето-
нации и ее  переход в рабочий объем камеры взрыва. Результаты исследова-
ний были реализованы в конструкциях двух газовзрывных прессов ДГП-400 
и ДГП-1200М.  
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Интенсивное развитие импульсных методов формообразование в свое 

время было определено повышением требований к качеству и точности 
изготовления деталей, относительно быстрой их сменяемостью, а также 
отсутствием необходимого прессового оборудования.  

Полученные в этот период научные и практические результаты суще-
ственно расширили область знаний в области импульсных источников 
энергии. 

Впервые в отечественной и зарубежной практике использовать энергию 
взрыва горючих газовых смесей для формообразования деталей предло-
жено в Национальном аэрокосмическом университете им. Н.Е.Жуков-
ского «Харьковский авиационный институт» Р.В. Пихтовниковым 1. 

Дальнейшие разработки в этом направлении были продолжены 
Б.А.Черепенниковым 2. 

По результатам исследований Б.А.Черепенникова на ГП «Киевский 
авиационный завод «АВИАНТ» были разработаны и внедрены механизи-
рованные детонационные – газовые пресса ДГП-100, ДГП-400, ДГП-600, 
ДГП-1200 для штамповки деталей из заготовок толщиной от 1,0 до 5 мм и 
габаритом до 1,4 мм 3. 

 В.В. Сухов 
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Из условия непрерывного распространения детонационной волны, как 
правило, камера взрыва выполняется конической с углом конуса в преде-
лах 30  45. 

В этом случае габариты взрывных определяются размерами штампуе-
мой детали, а не необходимой работой деформирования. Поэтому в суще-
ствующих камерах взрыва коэффициент использования энергии составля-
ет не более 1,0  2,0 % 4. 

Одним из путей повышения эффективности преобразования энергии 
рабочего тела в полезную работу в газовзрывных прессах является ини-
циирование детонационного режима горения газовой смеси в отдельной 
объеме с последующим многоточечным инициированием данного режима 
горения газовой смеси в рабочем объеме камеры взрыва. 

Конструктивно газовзрывной пресс с многоточечным инициированием 
детонации состоит из трубы детонации, распределительных трубок, пере-
ходных конусов и рабочего объема камеры взрыва 5, 6.  

Геометрические параметры трубы детонации выбираются из условий, 
обеспечивающих стабильное образование режима детонации.  

Для метано-кислородной смеси, на основании опыта эксплуатации се-
рийных прессов, диаметр и длину трубы детонации рекомендуется брать 
равными соответственно 32  35 мм и 0,7  0,8 м. Внутренний диаметр 
распределительных трубок должен быть выбран в пределах 10  15 мм. 
При распространении детонационной волны по трубкам такого диаметра 
энергетические потери волны практически отсутствуют. Угол конуса и 
выходной диаметр переходного конуса необходимо брать равными соот-
ветственно 18  20 и 32  35 мм. 

Количество переходных конусов и передающих детонацию каналов за-
висит от расположения конусов по плоскости камеры взрыва (по углам 
треугольника, квадрата и т.д.) и расстояния между ними. При расположе-
нии конусов по углам квадрата рекомендуется длину стороны квадрата 
брать равной   100  150 мм. Расстояние от крайних конусов до боковой 
стенки камеры взрыва необходимо выбирать соответственно 50  75 мм. 

При большом количестве распределительных трубок ухудшается усло-
вие монтажа установки и ее эксплуатации, снижается безопасность рабо-
ты. Для устранения указанных недостатков разработан плоский распреде-
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литель 7, в теле которого выфрезеровываются распределительные и 
промежуточные каналы. Такого типа конструкции распределителя реали-
зована в камере взрыва, изображенной на рис.1. 

 
Рис. 1. Камера взрыва нового типа: 

1 – форкамера; 2 – труба детонации; 3 – распределитель; 
4 – корпус; 5 – резиновая диафрагма; 6 – прижим 

 

Для сравнения на рис. 2 изображены коническая камера взрыва и каме-
ра взрыва нового типа. 

 

 
 

Рис. 2. Коническая камера взрыва и камера нового типа 
 
При одинаковом диаметре выходного очка камеры 0,515 м высота но-

вой камеры в 2 раза меньше конической. Кроме того, путем перекрытия 
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распространения детонационной волны по отдельным или группе пере-
ходных конусов можно изменять по форме величину силового воздейст-
вия по плоскости заготовки в пределах 20  30 % от максимальной на-
грузки. 

Результаты исследований были реализованы в конструкциях газо-
взрывных прессов ДГП-400 и ДГП-1200 М. 
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